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ElnHchtung zum Inl1ne-Besch1chteri von Bedruckstoffen In Offset- 
druckmascMnen 



Die Erflndung betrlfft e1ne ElnHchtung zum Beschtchten von Be-, 
druckstoffen in Mehrfarben-Offjetdhuckmaschlnen mlt wehreren 
Lackferwerken. 

In der Zeitschrift FlexoDruck, 2-93, Selte 42-43, 1st 1m Artlkel 

* i ... 

•Goldlackdruck Idst Metal l-Bronz1erung ab* angegeben, dafi 1n einer 
Mehrfarben-OffsetdruckmascMne mljt; zwel sogenannten LacktQnnen e1ne 
Goldlackfarbe verarbeltet wurde. bazu wurde eln Lackturm als 
Flexodruckwerk umgerOstet, wobel mlt konventloneller Lack1ertechn1k 
e1ne Flexodruckplatte zum Beschfchten elngesetzt wurde. GegenUber 
der konventlonellen Lackdoslerung wurde auf die Option zur Verwen- 
dung elnes Kamrierrakels h1ngew1es(en« 

Eln Auftragswerk fUr hochvlskosej Olhaltlge oder nledrlgvlskose 
wasserldsl Iche Schlchten 1st ausjder OE 3 906 648 Al bekannt. 
Dieses Auftragswerk 1st als Lack 1 ere InHchtung, wahlwelse als 
Offset-, Hochdruck- oder Tlefdrulkwerk ausgeblldet. Die AusfOh- 
rungen gehen von einer strukturlerten SchflpfWalze aus, die mlt 
elnem Rakelblatt korrespondlerend bzw. von einer Auftragwalze und 
elnem strukturlerten Formzyllndef, der mlt elnem Rakelblatt korre- 
spondlert. Oas Hochdruckwerk besieht dabel aus einer mft Nlpfchen 
prof 11 ler ten SchOpfwalze, der eln Rakelblatt zugeordnet 1st, einer 
Obertragwalze, der GUttwalzen zjigeordnet s1nd und elnem Form- 
zyllnder mlt Hochdruckform. j 

I 
» 

Aus der OE 4 122 990 Al slnd e1n|e Bronze- und Effektdruckfarbe und 
eln Verfahren zur Hers tell ung elines Bronze- und Effektdruckes 
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bekannt. Oort wlrd elne wasserverbonhbare OruckVartie m1t hoher 
Vlskosltat und hohen Plgntentanteil beschrteben. 01ese soil aus den 
Lackwerk elner OffsetmascMne odeir elnem Flexodruckwerk verarbeltet 
werden, Als Vortell wlrd der kurzfe Verarbettungsweg m1t wen 1 gen 
FarbspaKungen angegeben. 

Be1sp1eHwe1se aus der DE 3 614 &2 Al 1st e1n sogenanntes Kammer- 
rakel 2um Auftragen elner Beschlc-htungsmasse auf elne BescMch- 
tungswalze bekannt, Mlndestens z«fe1 , an elner Walze anllegende, 
RakelbUtter bUden elne Karaner zur Aufnahme elner Masse, die unter 
Druck zugefUhrt wlrd. 

Aufgabe der Erflndung 1st es t elrje Be$ch1chtungse1nr1chtung nach 
dem Oberbegrlff des Anspruchs 1 welterzuentwkkeln, urn auf elnfache 
Welse elne problemlose Inllne-Veijarbeltung von schnellverdunstenden 
Oruckfarben m1t hohem Plgmentantqll bzw. groben Plgtnenten kombl- 
nlert m1t welterbehandelnden Druck- Oder BescMchtungsvorgangen zu 
errnflgllchen. ] 

Gelttst wlrd die Aufgabe durch den kennzelchnenden Tell des Haupt- 
anspruches. We1terb11dungen erge&en s1ch aus den UnteransprOchen . 

Die erflndungsgemifle Itisung gestkttet es, das Inllne-BescMchten 
mU hfihervlskosen FlOsslgkelten |ln elner Offsetdruckmaschlne 
vorzunehmen unter besonderer Berpckslchtlgung von Lacken bzw. 
plgmentlerten Farben auf ttasserbjwls (Metal Iglanzdrucke). E1nsatz~ 
geblete bestehen far ausgespartejs Lackleren (Spotlacklerung) oder 
vollflachlges Lackleren. Auf grunji der geschlossenen Kanrner belm 
Kamnerrakel wlrd die Verdunstungj der verwendeten FlQsslgkelt 
reduzlert. Dadurch wlrd die Verajrbeltung von schnell verdunstenden, 
z.B. wasserldsllchen FlOsslgkeltjeh verbessert. Die Konb1nat1on von 
mehreren Of fsetdruckwerken und njlndestens elnem Flexodruckwerk kann 
1ri unterschledllchen Anordnungon 1 erf ol gen, wobel dl esen Einrich- 
tungen 1n der Regel elne welterej LacMerelnrichtung, z.B. zura 
vollflachlgen Lackleren, nachgeojntoet 1st. 
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Die Erflndung w1rd 1m Folgenden be1s01elhaft erYautert. Oabel zefgt 

Fig. 1 eine erste Elnrlchtung zum?8esch1cKten und 

Fig; 2 eine Variante der Elnrlchtung zum BescMchten. 

In Figur 1 1st eine Mehrfarben-Offsejtdruckmaschlne m1t zwel Lak- 
kierelnHchtungen gezelgt. Die Offseidruckmaschlne (hier ohne An* 
und Au sieger) besteht a us fQnf Druckwerken 1 bis S, daran 1ri 
Bogenlaufrlchtung angeschlossen elner als Flexodruckwerk 6 
ausgerQsteten Beschichtungselnrichtu'ng und elner dleser 
nachgeordneten herk6mml1chen Lack1er|e1nhe1t 7. Dabei kann das 
Flexodruckwerk 6 als Spot1ack1ere1nrj1chtung (fQr ausgespartes 
Lackieren) und die nachgeordnete Lackiereinheit 7 zum vollflacMgen 
Oberfl achenf 1n1sh1ng eingesetzt werden. 

i 

Die Flexodruckwerk 6 w1e auch die Lackiereinheit 7 bestehen aus je 
einem Oruckzyllnder 8.1, 8.2, elner jTransfertromreel 9.1, 9.2 und 
einem Formzyllnder 10.1, 10.2. 

j 

In der Flexodruckwerk 6 1st auf den Formzyllnder 10.1 eine flexible 
Hochdruckplatte aufgespannt, zB. eine Flexodruckplatte. In Kontakt 
m1t dem Formzyllnder 10.1 1st eine Auftragwalze 11 mit struktu- 
rlerter OberfUche m1t RasternSpfchen, eine sogenannte Rasterwalze, 
angeordnet. An die Auftragwalze 11 an s tell bar 1st dleser e1n 
Kammerrakel 12 zugeordnet. Oas Kammlerrakel 12 kann zfi. an seiner 
Oberseite mlttlg mlt einem FlQsslgkjeitszulauf und zwel austretende 
F1ass1gke1tsablSufen 1m Berelch derj Seltentelle versehen seln. Oer 
FlQsslgkcltszulauf 1st mit elner Ffljrderpumpe. die F1Qss1gke1tsab* 
laufe 11 hlngegen m1t elner Saugpunjpe verbunden. Ole Pumpen $1nd 
erforderllch, urn spezlell durch die Plgmentlerung hoherviskose 
Fltlsslgkelt z.B. auf Wasserbasls, ^1e z.B. Gold* and S11 herd ruck- 
far be, OeckwelB Oder Lack, verarbeiten zu kflnnen. 

Ober die RasternSpfchen der Auftragwalze 1J wlrd die Beschlch- 
tungsmasse zum Elnflrben der Hochdfuckform auf den Formzyllnder 



10.1 transportlert und auf den vom Dnickzyltnder 8.1 zugafohrten 
Bedruckstoff aufgebracht. Wlhrend desjvon der Auftragwalze 11 be- 
wlrkten Flusslgkeltstransports sorgt die Kamerrakel 12 dafQr, daB 
die FlOss1gke1t ausschlleBllch In den RasternSpfchen verblelbt. 

Die Lack1ere1nhe1t 7 welst demgegenflber elne Valzenpaar zur Blldung 
elnes Doslerspalts auf. Oabel 1st eln* Doslerwalze 13 an elne 
Auftragwalze 14 angestellt. Die Beschjchtungsmasse w1rd dlrekt 1n 
den Spalt zwlschen be 1 den Walzen elngefOhrt und Qber die Auftrag- 
walze 14 dem Formzyllnder 10.2 zugefajirt. Dleser tragt s1e dann am 
Druckzyl 1nder 3.2 auf den zugefOhrtenj Bedruckstoff auf. 

Durch die Staffelung Offsetdruck, Flejcodruck und Lackleren 1st 
spezlell for Metallglanz-Besehichtungfen eln besenders gutes Ar- 
be1tserg«bn1s erzlelbar. Dabel 1st die (Combination von s dweller 
Verarbeltung der lelcht verdunstendenj Hetalldruckfarbe bzw. des 
Drucklacks m1t elner nachtragllchen, den Glanz erhohinden Lack- 
beschlchtung hervorzuheben. 

;i 
j; 

Eln verglelchbares System 1st In F1gJr 2 dargestellt. H1er 1st das 
Flexodruckwerk 6 vor dem ersten OruckWrk 1 der Of fsetdruckmas chine 
elngesetzt. M1t elner derartlgen (Configuration lassen slch Basis- 
bescMchtungen vor dem Drucken aufbrljngen, z.B. DeckwelB-Beschlch- 
tungen auf BlechmateHal, Kunststoffcjlle oder Karton. Die ab- 
schlleflende Lacklerung kann welterhlij dadurch ermSgllch werden, daB 
eln lackierwerk 7 nach dem letzten Oruekwerk 5 Oder auch eln 
Intergrlertes Lacklerwerk an elnen kdnventlonellen Oruckwerk 
angeordnet 1st. j 

i 

Verglelch 1st auch elne Anordnung des Flexodmckwerkes 6 Innerhalb 
der Offsetdruckmaschlne zum Auvbrlngin *on Zwlschenbeschlchtungen 
etwa m1t Trocknungsfunktlon. i 



AnsprQche 



i 

1.) Elnrlchtung vorzugswelse 1n BogenrotatlonsdruckmascMnen for 
mehrfarblgen Offsetdruck zum Beschlchten von Bedruckstoffen 
mlt ventgstens zwel Lack1e£e1nhe1ten, 
dadurch g e k e njn z e 1 c h n e t t 
daB Jede Lack1ere1nheit elhen Druckzyllnder (8), elnen Form- 
zyllnder (10) und dne Auftragwalze (11,14) enthilt und die 
entsprechend BogenlaufHchjtung vorgeordnete LacklerelnheH als 
Flexodruckwerk (6) ausgebljldet 1st, 



2.) Elnrlchtung nach Anspruchil, 

dadurch geken^nzelchnet, 
daB 1m Flexodruckwerk (6) jelne Auftragwalze (11) vorgesehen 
1st, an die e1n Kammerrakel (12) anstellbar angeordnet 1st, 
wobel die Auftragwalze (11) als Rasterwalze ausgeblldet 1st. 



3.) Elnrlchtung nach nnspruch 1 und 2 • 

dadurch gekennzelchnet, 
daB detn Flexodruckwerk (S) elne konventlonelle lacklerelnhelt 
(7) dlrekt Oder Indlrekt jhachgeordnet 1st und 1n der tackier- 
elnhelt (7) elne Auftragwalze (14) vorgesehen 1st, der elne 
Ooslerwalze (13) zur Blldung elnes gemelnsamen Doslerspaltes 
anstellbar zugeordnet 1st(. 



4.) Elnrlchtung nach Ansprucl 
dadurch geke 



> 



und 2, 



nnzelchnet, 
daB das Flexodruckwerk (6) aus folgenden Elementen besteht: 
dent, elne Hochdruckform tragenden Formzyllnder (10.1), der mlt 
deffl Oruckzyllnder (8.1) In Kontakt steht, der Auftragwalze 
(11) mlt Rasterstruktur, die mlt detn Fonnzy Under (10.1) In 
Kontakt steht und dem Kajnmerrakel (12) besteht, das mlt elner 



Fdrderpumpe zur FlQss1gke1tszufuhr und elner Saugputnpe zur 
FlOsslgkeltsrOckfahning verbunden 1st. 



) Elnrkhtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzelchnet, 

dafi das Flexodruckwerk (6) 1n elner OffsetdrvckmascMne 

zwlschen den Druckwerken (1-5) angeordnet 1st. 

j 

) Elnrlchtung nach Anspruch I und 2, j 

dadurch gekennzelchnet, 

daS das Flexodruckwerk (6) in elner OSffsetdruckmaschlne den 

Druckwerken (1-5) vorgeordnet 1st, | 

j 

) Elnrlchtung nach Anspruch 1 und 2, j 

dadurch gekennzelcjhnet, 

daB das Flexodruckwerk (6) 1n elner (iffsetdructanaschlne den 

Druckwerken (1-5) nachgeordnet 1st. I 
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